
Soluciones de Control en Línea de la 
Calidad de la Producción



Perfil de Empresa

Estudis Electro-Mecànics, S.L.

Estudis Electro-Mecànics, E2M

Es una empresa industrial creada en Barcelona en1993, especializada 
en el diseño, fabricación y comercialización de sistemas de inspección 
άƭƭŀǾŜǎ Ŝƴ Ƴŀƴƻέ ǇƻǊ Ǿƛǎƛƽƴ ƛƴŘǳǎǘǊƛŀƭ ǇŀǊŀ Ŝƭ ŎƻƴǘǊƻƭ ŘŜ ƭŀ ŎŀƭƛŘŀŘ ŘŜƭ 
100% de la producción.



Perfil de Empresa

Estudis Electro-Mecànics, S.L.

Estudis Electro-Mecànics, E2M
Estamos introducidos en el sector de packaging hace des de 17 
años, contando como clientes a las empresas más prestigiosas 

de sectores tan variados como: 
Alimentación, Vinos, Farmacia y Cosmética, entre otros.

Siempre ofreciendo a nuestros clientes las soluciones las más 
optimizadas y adaptadas a sus exigencias.



Perfil de Empresa

Estudis Electro-Mecànics, S.L.

Ofrecemos equipos estándar y soluciones a medida, según las 
necesidades de cada cliente y debido a las grandes 

posibilidades que nos ofrece el mundo de la visión artificial, 
podemos llegar a una gran diversificación capaz de 

inspeccionar: etiquetas, nivel, tapón, ŎƛŜǊǊŜ Χen cualquier 
objeto que se precise.

Hemos desarrollado también soluciones electro-mecánicas 

permitiendo división, clasificadoo rechazode los envases 
así como sistemas orientadorespara giro de cualquier tipo.



Sistemas de Visión

3 Sistemas de Orientación

4 Inspección por sensores

5 Equipos especiales

2 Rechazos, Divisores

Líneas de producto. Sumario

Visión Eyectores SensoresOrientadores Especiales



Sumario
Contourvision

3 VisioCap

4 VisioLevel

5 VisioCan-End

2 VisioLabel

Sistemas de Visión

6 VisioIC

Visión Eyectores SensoresOrientadores Especiales



Contourvision

ÅPosición horizontal de las etiquetas

ÅAlineamiento vertical

ÅEtiquetas centradas

ÅDistancia relativa entre etiquetas

Sistema de inspección a la salida de la etiquetadora.
Inspecciones típicas

Inspección de etiquetas:

ÅPresencia/ausencia de etiquetas

ÅEtiqueta al revés

ÅDoble Etiqueta 

ÅInclinada o doblada

ÅñEn banderaò o despegada

ÅEsquinas rotas o despegadas

ÅIdentificación: capacidad, 

idioma, productoé

ÅInclinación del collarín

ÅPresencia del timbre fiscal

ÅCódigo de barras, fecha y lote

Inspección relación etiquetas:

ÅNivel de llenado

ÅPresencia de Tapón

ÅIdentificación de Tapón

...........

Otros tipos de inspecciones:

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Contourvision
Posición e Inclinación

Cálculo de la posición y ángulo 

de cada etiqueta (comparando 

patrones) y detección de 

contornos.

Detección de etiquetas rotas y dobladas

Cálculo del contorno de la 

etiqueta para identificar 

posibles dobleces

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



ContourVision

Detección, control y verificación del código marcado en la contra-etiqueta

Marcaje

Vision Eyectores SensoresOrientadores Especiales



Contourvision

Utilización de 2 patrones por etiqueta para medir la distancia entre ellas

Distancia entre etiqueta y contra-etiqueta

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Contourvision

Zonas de referencia se pueden 

seleccionar para calcular la 

alineación

Alineación

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Contourvision

Botella de Cava, Freixenet

Captura y tratamiento de la imagen

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Contourvision
Captura y tratamiento de la imágen

Botella de champagne, Vranken-Pommery

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Contourvision
Instalación en línea

Vranken, France

Freixenet, España

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Contourvision
Implantación típica

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Opciones Contourvision

Capturas mediante el software de visión artificial

Mejora el posicionamiento del envase y controla collarín y timbre fiscal

Cámara superior

ContourvisionPLUS

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Contourvision Plus
Interface del software de visión artificial

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Opciones Contourvision
Contourvision MINI

Distinción de 2 tipos de 

etiquetas, diferenciables 

por un texto de sólo 2 mm 

de altura. Control del 

solape de la etiqueta

Sistema de inspección para pequeños envases

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Contourvision MINI
Implantación

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Sumario
1 Contourvision

3 VisioCap

4 VisioLevel

5 VisioCan-End

2 VisioLabel

Sistemas de visión

6 VisioIC

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioLabel
Sistema de inspección a la salida de la etiquetadora 

para envases orientados
Inspecciones típicas:

ÅPresencia/Ausencia

ÅPosición horizontal/vertical precisión 

milimétrica

ÅInclinación con gran precisión 

ÅEtiqueta al revés, doble etiqueta, 

botella mal orientada 

ÅEtiqueta mal pegada: banderas, 

esquinas dobladas

ÅAlineación vertical 

ÅPresencia de códigos y marcajes 

ÅVerificación de dígitos del código 

de barras

ÅIdentificación contenido, país, 

símbolos, etc. 

ÅPresencia tapón, orientación del 

decantador, nivel de llenado

(opcional)

Inspección etiqueta: Otras Inspecciones

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioLabel
Interface del software de visión artificial

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Sumario
1 Contourvision

3 VisioCap

4 VisioLevel

5 VisioCan-End

2 VisioLabel

Sistemas de visión

6 VisioIC

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioCap

ÅAusencia del tapón

ÅTapón inclinado

ÅGrados de roscado (profundidad de inserción)

ÅAnillo de inviolabilidad roto, pinzado o doblado

ÅDistancia entre la arandela y el tapón (6 puntos de

observación, uno cada 60º)

ÅNivel de llenado (dependiendo de la altura de llenado)

Inspección en línea para la detección del menor defecto de 
taponado. 6 puntos de Control a 60º 

Inspecciones típicas

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioCap
Instalación e Interfície del software de visión artificial

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Sumario
1 Contourvision

3 VisioCap

4 VisioLevel

5 VisioCan-End

2 VisioLabel

Sistemas de visión

6 VisioIC

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioLevel

Inspecciones típicas

Inspector del nivel de llenado y del taponado

ÅAusencia de tapón

ÅPosición del tapón

ÅRoscado

ÅTaponado defectuoso

ÅIntegridad del tapón

Nivel de Llenado:

ÅSobrellenado

ÅInfrallenado

ÅAusencia de líquido

ÅAlgoritmos para descontar el 

efecto del oleaje y la espuma.

Tapón:

ÅAusencia de etiqueta

ÅEtiqueta en bandera

Etiqueta envolvente

ÅStandard

ÅMini para pequeños envases

ÅGarrafas para grandes envases

ÅVisioLevel-T control del bozal y de la 

turbidez (Champagne, Cava, Sekt)

Series:

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioLevel

Detección del nivel con una precisión de hasta +/- 1mm.

Detección de botellas llenas y vacías

Control del Nivel del líquido

Presencia de espuma
Å Detección del nivel de la espuma 

para calcular el nivel resultante real 

de líquido.

Å La espuma no afecta a la detección

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioLevel

Å Medida de la profundidad del rulinado 

de tapón en aluminio (Pilfer)

Å Precisión mayor a 0,1mm

Rulinado

Tapón
Å Inclinación y altura del tapón.

Å Distancia relativa al cuello de la 

botella (en lugar de a la base)

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioLevel

Detección de bandera, presencia de la etiqueta e inclinación

Etiqueta envolvente

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioLevel

Å Supervisión de válvulas (llenadora) 

y de cabezales (taponadora)

Å Control real para la detección de 

defectos de la llenadora/taponadora

Error válvula de llenado

Fill-Management

Supervisión del rendimiento de las válvulas de llenado 

y de los cabezales de taponado

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioLevel
Instalación en Línea

Vinagre
ZumosSuero

Aguas

Vino

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioLevel
Implantación

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Opciones VisioLevel
VisioLevel-T

Inspector del nivel de llenado, tapón, bozal y turbidez para la producción 

de espumosos (Cava/Champagne/Sekt)

Ausencia 

de bozal

Integridad 

del tapón

Error de 

llenado

Anilla  

abierta

botella 

correcta 
Turbidez 

(NTU)

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioLevel-T
Instalación en Línea

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Sumario
1 Contourvision

3 VisioCap

4 VisioLevel

5 VisioCan-End

2 VisioLabel

Sistemas de visión

6 VisioIC

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioCan-End
Inspección en línea del correcto cierre de latas de 

conservas
De 4 a 6 vistas laterales de alta resolución para la inspección del 

contorno de la zona de cierre de latas de conserva

Captura de imágenes

Ejemplos reales

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioCan-End
Inspección en línea del correcto cierre de latas de 

conservas

Visión Eyectores SensoresOrientador Especiales



VisioCan-End
Inspección en línea del correcto cierre de latas de conservas

Visión Eyectores SensoresOrientadores Especiales

Interfície



Sumario
1 Contourvision

3 VisioCap

4 VisioLevel

5 VisioCan-End

2 VisioLabel

Sistemas de visión

6 VisioIC

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioIC
Solución digital por muestreo de la calidad de impresión de 

etiquetas, estuches y prospectos del impresor

Inspecciones típicas

Å Presencia total o parcial

Å Letras

Å Acentos

Å Números

Å Signos de puntuación

Å Símbolos

Å Desplazamientos

Å Proporciones

Å Imprecisiones, elementos borrosos

Caracteres: Otros:

ÅCódigos de barras EAN

ÅData-matrix (opcional)

ÅFalta de tinta

ÅManchas

ÅTonalidades de color

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioIC
Ventajas

ÅPor eventuales consecuencias de 

errores en la información suministrada 

a consumidores.

ÅTextos legales, sanitarios, alérgicos

Económicas: Eficacia:

ÅAlta definición

ÅFondos reflejantes compatibles

ÅSupresión de barreras idiomáticas y 

de alfabetos

ÅNo precisa de conocimientos 

informáticos.

Rendimiento: Software:

ÅInterface intuitiva

ÅEjecución muy rápida

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



VisioIC
Uso Simple

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión

http://images.google.es/imgres?imgurl=http://www.alpha-geek.fr/public/DELL/dell-vostro-200.jpg&imgrefurl=http://www.alpha-geek.fr/post/2007/07/13/DELL-presente-sa-gamme-Vostro&h=350&w=350&sz=9&hl=es&start=20&um=1&tbnid=N6O0agVL6NZtVM:&tbnh=120&tbnw=120&prev=/images%3Fq%3Ddell%2Bvostro%26svnum%3D10%26um%3D1%26hl%3Des


VisioIC
Interface del software de visión

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



1 Sistemas de visión

3 Sistemas de orientación

4 Inspección por Sensores

5 Equipos especiales

2 Rechazos y divisores

Sumario

Eyectores SensoresOrientadores EspecialesVisión



Sumario

Multistep

3 Push

2 Proportional

Eyección: Rechazo y División

Visión Eyectores SensoresOrientadores Especiales



Multistep

ÅDesviación estable de envases sin 

impacto ni golpes

ÅCompacto, silencioso y robusto

ÅCarcasa en acero inoxidable e 

insonorizado

ÅFácil instalación

ÅMantenimiento preventivo mínimo

ÅPara todo tipo de envases

ÅDesvío a:

ÅMesa de rechazo

ÅTransportador contiguo

Eyector, rechazo y división estable y suave
Ventajas y Características

Visión SensoresOrientadores EspecialesEyectores



Multistep
Diferentes versiones para todo tipo de medidas

de envases y características
Series Multistep SS:

ÅEnvases de formato estándar o pequeño

ÅAdaptado a altas cadencias de producción 

y pequeñas distancias entre envases

Series Multistep V:

ÅAdecuado para envases mayores

ÅIdeal para envases con contenidos lácteos, 

azucarados etc..

ÅLavable mediante manguera de agua

Visión SensoresOrientadores EspecialesEyectores



Multistep

Criterios SS5 SS10 SS14 V6 V6G

Nº Segmentos 5 10 14 6 6

Desvío (mm) 119 119 90 112 169

Paso entre envases 90 80 30 100 130

Cadencia de Producción Normal Alta Alta Normal Normal

Muy Silencioso ҞҞ ҞҞ

Envases Gran Formato Ҟ ҞҞ

Tipos de productos Vino, 
cerveza 
aguas, 
ŦŀƳŀŎƛŀΧ

Vino, 
cerveza 
aguas, 
ŦŀƳŀŎƛŀΧ

Vino, 
cerveza 
aguas, 

famacia
Χ

Lácteos, 
zumos 
Χ

Lácteos, 
zumos 
Χ

Características Técnicas Series SS & V

Visión SensoresOrientadores EspecialesEyectores



Multistep
Eyector de longitud variable y perfil curvilíneo

Visión SensoresOrientadores EspecialesEyectores



Multistep
Eyector de longitud variable y perfil curvilíneo

Visión SensoresOrientadores EspecialesEyectores



Sumario

1 Multistep

3 Push

2 Proportional

Eyección, Rechazo y División

Visión SensoresOrientadores EspecialesEyectores



Proportional

ÅCilindro neumático

ÅPosicionamiento contra el recipiente tras la 

eyección

ÅPara envases estables

ÅMuy altas velocidades

ÅImpacto controlado

ÅPuede instalarse con

ÅCualquier sistema de control E2M

ÅCualquier inspección externa (rayos X, 

detector de metal, control ponderal..)

ÅPuede funcionar como divisor

Eyector de Impacto Progresivamente Controlado
Ventajas y Características

Visión SensoresOrientadores EspecialesEyectores



Sumario

1 Multistep

3 Push

2 Proportional

Eyección, Rechazo y División

Visión SensoresOrientadores EspecialesEyectores



Push

ÅImpacto neumático

ÅAltas velocidades

ÅPara envases no recuperables

ÅEconómico

Eyector de Impacto
Ventajas y Características

Visión SensoresOrientadores EspecialesEyectores



1 Sistemas de visión

3 Sistemas de orientación

4 Inspección por Sensores

5 Equipos Especiales

2 Rechazos y Divisores

Sumario

Visión Eyectores SensoresOrientadores Especiales



Visión Eyectores Sensores Especiales

Proceso de Orientación
Inspección de la posición de llegada

En función de la aplicación, la inspección se puede realizar por 

varios medios:

ÅVisión

ÅSensores

ÅLaser

ÅUltrasonidos

ÅEstrategia predeterminada

Envío de la señal para la orientación

Una vez determinada la posición de llegada de cada envase, se 

envía esta señal para rotar individualmente cada uno de ellos, el 

número de grados requerido para conseguir una única posición a 

la salida

Orientadores



Visión Eyectores Sensores Especiales

Proceso de Orientación
Orientación

La orientaci·n se efect¼a medianteé

ÅUna pinza adaptada

ÅCorreas

é por servomotores.

A fin de evitar el efecto de la inercia en un giro de alta velocidad, el sistema 

aplica una ligera contra-rotación obteniendo así una posición más precisa y 

estable a la salida.

Verificación de la orientación a la salida (opcional)
En algunos casos, se puede requerir una verificación de la posición a la 

salida.

Se asociará entonces, un sistema de rechazo para unidades incorrectas

Orientadores



Visión Eyectores Sensores Especiales

Orientadores

Orientador TurnNotTurn

4 Orientador FlexiTurn

3 Orientador QuadraTurn

Sumario

1 Proceso de Orientación

Orientadores



Visión Eyectores Sensores Especiales

Orientador TurnNotTurn
Orientación +/- 180º

Orientación de recipientes ovales o rectangulares, 

así como de tapones y latas de conserva

Para envases con:

ÅAsas

ÅSerigrafía

ÅFormas particulares

Orientadores



Visión Eyectores Sensores Especiales

Orientador TurnNotTurn
Orientación +/- 180º

Orientación de recipientes ovales o rectangulares, 

así como de tapones y latas de conserva

Orientadores



Sumario

2 Orientador TurnNotTurn

4 Orientador FlexiTurn

3 Orientador QuadraTurn

Orientadores

Visión Eyectores Sensores Especiales

1 Proceso de Orientación

Orientadores



Visión Eyectores Sensores Especiales

Orientador QuadraTurn
Orientación de +90º, -90º o 180º

Orientación de envases ovales o rectangulares

Para envases con:

ÅAsas

ÅSerigrafía

ÅFormas particulares

ÅUne posición determinada 

requerida (aplicación de 

etiqueta, sleeve, tap·né)

Orientadores



Visión Eyectores Sensores Especiales

Orientador QuadraTurn
Orientación de +90º, -90º o 180º

Orientación de envases ovales o rectangulares

Orientadores



Sumario

2 Orientador TurnNotTurn

4 Orientador FlexiTurn

3 Orientador QuadraTurn

Orientadores

Visión Eyectores Sensores Especiales

1 Proceso de Orientación

Orientadores



Visión Eyectores Sensores Especiales

Orientador FlexiTurn
Orientación de grado variable

Para cada envase y a partir de cualquier posición de llegada, 

obtención de una posición final determinada

Posicionamiento del envase para una aplicación particular 

(aplicaci·n de etiqueta, sleeve, de tap·né)

Orientadores



FlexiTurn
Orientación de grado variable

Vision Ejection SensorsOrientation Special

Control del 

correcto 

marcado 

(verificación del 
texto)

Lavadora 
Marcador

OrientadorInspectora

Rechazo 

para 

unidades 
defectuosas

Rechazo de 

las unidades 

no 

marcadas o 
defectuosas

Transportador

Ejemplo de aplicación: diagramo



FlexiTurn
Orientación de grado variable

Vision Ejection SensorsOrientation Special

Estrategía de detección.

Centro

90º grados

Â

Contorno actiual de 

la lata (verde)

Contorno de lata 

esperado (rojo)

Región de 

busqueda 

(azul)

http://www.mommessin.com/fr/index2.php


1 Sistemas de visión

3 Sistemas de orientación

4 Inspección por Sensores

5 Equipos especiales

2 Rechazos y divisores

Sumario

Visión Eyectores SensoresOrientadores Especiales



Visión Eyectores Orientadores Especiales

Inspección por Sensores

InspectLabelling

3 InspectLabel

2 InspectLevel

Sumario

Sensores



Visión Eyectores Orientadores Especiales

InspectLabelling
Inspector de presencia de etiqueta en el interior de la 

etiquetadora

Sensores



Sumario

1 InspectLabelling

3 InspectLabel

2 InspectLevel

Inspección por Sensores

Visión Eyectores Orientadores EspecialesSensores



Visión Eyectores Orientadores Especiales

InspectLevel
Inspector de nivel, tapón y etiquetas envolventes

Sensores



Sumario

1 InspectLabelling

3 InspectLabel

2 InspectLevel

Inspección por Sensores

Visión Eyectores Orientadores EspecialesSensores



Visión Eyectores Orientadores Especiales

InspectLabel
Inspector de presencia de etiquetas fuera de la etiquetadora 

Para botellas rectangulares y ovales

Sensores



1 Sistemas de visión

3 Sistemas de orientación

4 Inspección por Sensores

5 Equipos Especiales

2 Rechazos y Divisores

Sumario

Visión Eyectores SensoresOrientadores Especiales



Sumario
SealingTest

3 VisioCrates

4 EBIvision

5 VisioRIM

2 VerifiText

Equipos Especiales

6 VisioBox

Visión Eyectores SensoresOrientadores

7 VisioSorting

8 VisioLabelling

Especiales



SealingTest

Visión Eyectores SensoresOrientadores

Inspector de fugas para envases flexibles, llenos y cerrados

Especiales



Sumario
1 SealingTest

3 VisioCrates

4 EBIvisión

5 VisioRIM

2 VerifiText

Equipos Especiales

6 VisioBox

Visión Eyectores SensoresOrientadores

7 VisioSorting

8 VisioLabelling

Especiales



VerifiText

Visión Eyectores SensoresOrientadores

Inspector de marcaje inkjet, laser y otros

ÅMarcaje:

ÅInkjet

ÅLaser

ÅTermografía

ÅTransferencia

ÅCódigo de Barras

ÅCódigo 2D

ÅCódigo Farma

ÅLectura CRDO, AOC

Tipos de inspección: Función:

ÅOCR: Reconocimiento de 

caracteres

ÅOCV: Verificación de caracteres

Descripción

Especiales



VerifiText

Visión Eyectores SensoresOrientadores

OCR ςOptical Character Recognition

Reconocimiento de cifras y letras para todo tipo de marcajes

C

Cámara

Iluminación

botella

Especiales



VerifiText

Visión Eyectores SensoresOrientadores

OCV ςOptical Character Verification

Verificación de cifras y letras para todo tipo de marcajes

Verificación de la conformidad del marcaje

Análisis robusto para texto grabado sobre plástico 

Especiales



VerifiText

Visión Eyectores SensoresOrientadores

Interfície del software de visión artificial

Especiales



VerifiText

Visión Eyectores SensoresOrientadores

Instalación en línea

Especiales



Sumario
1 SealingTest

3 VisioCrates

4 EBIvision

5 VisioRIM

2 VerifiText

Equipos Especiales

6 VisioBox

Visión Eyectores SensoresOrientadores

7 VisioSorting

8 VisioLabelling

Especiales



VisioCrates

Visión Eyectores SensoresOrientadores

Inspector de cajas de botellas vacías retornables

ÅPresencia de botellas

ÅDeterminación de la altura, del diámetro y del color de la botella

ÅPresencia de tapón

ÅPresencia de cuerpos extraños

ÅIdentificación de cajas.

Funciones

Especiales



VisioCrates

Visión Eyectores SensoresOrientadores

Interfície del software de visión artificial

Especiales



VisioCrates

Visión Eyectores SensoresOrientadores

Instalación en línea

Especiales



Sumario
1 SealingTest

3 VisioCrates

4 EBIvision

5 VisioRIM

2 VerifiText

Equipos Especiales

6 VisioBox

Visión Eyectores SensoresOrientadores

7 VisioSorting

8 VisioLabelling

Especiales



EBIvision

Visión Eyectores SensoresOrientadores

Inspección de botellas vacías

ÅInspección de botellas:

ÅInspección de la boca

ÅInspección de las paredes laterales

ÅInspección del fondo

ÅClasificación de recipientes:

Diferenciación de botellas y posterior clasificación

Rechazo de botellas rotas o conteniendo cuerpos extraños

Funciones

Especiales



EBIvision

Visión Eyectores SensoresOrientadores

Clasificación de envases

ÅInspector de botellas vacías

ÅClasificación de botellas en función del formato, del color o de la altura

EBIvisión Lite & VisioRIM

Especiales



EBIvision

Visión Eyectores SensoresOrientadores

Diferenciación y clasificación 

Especiales



Sumario
1 SealingTest

3 VisioCrates

4 EBIvision

5 VisioRIM

2 VerifiText

Equipos Especiales

6 VisioBox

Visión Eyectores SensoresOrientadores

7 VisioSorting

8 VisioLabelling

Especiales



VisioRIM

Visión Eyectores SensoresOrientadores

Inspección de la boca

Control de:

ÅIntegridad de la 

boca de la botella

Especiales



VisioRIM
Rim Inspection

Inspección de:

ÅRuptura en el borde

ÅSuciedad

ÅRayas 

ÅPresencia de un cuerpo extranjero (min. 5mm)

Vision Ejection SensorsOrientation Special



Sumario
1 SealingTest

3 VisioCrates

4 EBIvision

5 VisioRIM

2 VerifiText

Equipos Especiales

6 VisioBox

Visión Eyectores SensoresOrientadores

7 VisioSorting

8 VisioLabelling

Especiales



VisioBox

Visión Eyectores SensoresOrientadores

Control de cajas de cartón

Inspecciones típicas:

ÅSolapas abiertas

ÅIdentificación de la caja

ÅCorrecto escuadre de la caja, para evitar problemas en el paletizado

Especiales

http://images.google.es/imgres?imgurl=http://www.guiadeprensa.com/empresa/alimentacion/16149-logo.gif&imgrefurl=http://www.guiadeprensa.com/alimentacion/destilerias-arehucas.html&h=71&w=110&sz=4&hl=es&start=3&tbnid=g_6ZPr5EKNyNWM:&tbnh=55&tbnw=85&prev=/images%3Fq%3Darehucas%2Blogo%26gbv%3D2%26svnum%3D10%26hl%3Des


Sumario
1 SealingTest

3 VisioCrates

4 EBIvision

5 VisioRIM

2 VerifiText

Equipos Especiales

6 VisioBox

Visión Eyectores SensoresOrientadores

7 VisioSorting

8 VisioLabelling

Especiales



VisioSorting

Visión Eyectores SensoresOrientadores

Clasificador de botellas vacías en función del formato 
y/o del color.

ÅClasificación de recipientes:

ÅDiferenciación de botellas en función  de la altura, del formato y del 

color

ÅDistribución a diferentes carriles.

ÅRechazo de botellas no conformes

Funciones

Especiales



VisioSorting

Visión Eyectores SensoresOrientadores

Interfície del software de visión artificial

Especiales


