Soluciones de Control en Linea de
Calidad de la Produccion




Perfil de Empresa

~

Estudis ElectreMecanics, E2M

Es una empresa industrial creada en Barcelona en1993, especializada
en el disefio, fabricacion y comercializacion de sistemas de inspeccion
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" v

e s

N Estudis ElectréMecanics, S.L. ==




Perfil de Empresa

Estudis ElectraMecanics, E2M

Estamos introducidos en el sector de packaging hace des de 17
afos, contando como clientes a las empresas mas prestigiosas
de sectores tan variados como:
Alimentacion, Vinos, Farmacia y Cosmética, entre otros.
Siempre ofreciendo a nuestros clientes las soluciones las mas
optimizadas y adaptadas a sus exigencias.

Estudis ElectraMecanics, S.L.
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Perfil de Empresa

0 >

®
Ofrecemos equipos estandar y soluciones a medida, segun Ia&
necesidades de cada cliente y debido a las grandes
posibilidades que nos ofrece el mundo de la vision artificial,
podemos llegar a una gran diversificacion capaz de
inspeccionaretiquetas, nivel, tapén, O A S NeNdvalqier
objeto que se precise.
Hemos desarrollado también soluciones eleatrecanicas
permitiendodivision, clasificadoo rechazode los envases
asi como sistemas orientadorpara giro de cualquier tipo.
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Estudis Electralecanics, S.L. <



Vision

Eyectores Orientadores Sensores

Especiales

/ Lineas de producto. Sumario\

) Sstemasvevision
2 Rechmoswsoes
3 Seemasdeoremaion
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Vision

/ Sistemas de Vision \

Sumario

G Contourvision

= 22



Vision

Contourvision

Sistema de inspeccion a la salida de la etiqguetadora.
Inspecciones tipicas

Inspeccion de etiquetas: Inspeccion relacion etiquetas:
APresencia/ausencia de etiquetas  APosicion horizontal de las etiquetas
AEtiqueta al revés AAlineamiento vertical

ADoble Etiqueta AEtiquetas centradas

Alnclinada o doblada ADistancia relativa entre etiquetas

AREn banderao o desg)e_ acc{ia .

: Otros tlgos e Inspecciones:
AEsquinas rotas o despegadas _
Aldentificacion: capacidad, ANivel de llenado

i di oma, producto éi:zresefr_lcia_Qe gap_lf_)n ,
Alnclinacion del collarin entiticacion de Tapon

APresencia del timbre fiscal
ACadigo de barras, fecha y lote
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Vision

Contourvision

Posiciéon e Inclinacion

Calculo de la posicion y angulo
de cada etiqueta (comparando
patrones) y deteccion de
contornos.

Deteccion de etiquetas rotas y dobladas

Calculo del contorno de la
etiqueta para identificar
posibles dobleces
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Vision

/ ContourVision \
Marcaje

Deteccion, control y verificacion del cddigo marcado en la cordtaueta
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Vision

/ Contourvision \
Distancia entre etigueta y contratiqueta

Utilizacidn de 2 patrones por etiqueta para medir la distancia entre ellas
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Vision

/ Contourvision

Alineacion

Zonas de referencia se pueden
seleccionar para calcular la
alineacion




Vision

Contourvision

Botella de Cava, Freixenet




Vision

/ Contourvision \
§ Capturay tratamiento de laimagen |




Vision

/ Contourvision

Instalacion en linea

Freixenet, Espafia
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Vision

~

Contourvision

Implantacion tipica
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Vision

Opciones Contourvision
ContourvisionPLUS

Capturas mediante el software de vision artificial

Camara superior
Mejora el posicionamiento del envase y controla collarin y timbre fiscal




Vision
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Interface del software de vision artificial
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Vision

Contourvision MINI

/ Opciones Contourvision

— Sistema de inspeccidon para pequefios envases

. Distincion de 2 tipos de
etiguetas, diferenciables
por un texto de so6lo 2 mm
de altura. Control del
solape de la etiqueta




Vision

/ Contourvision MINI \
Implantacion
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Vision

/ Sistemas de vision \

Sumario

1 comowssen
(o) vioLabel

= 22




Vision

VisioLabel

Sistema de inspeccion a la salida de la etiquetadora
para envases orientados
Inspecciones tipicas:
Inspeccion etiqueta: Otras Inspecciones

AAlineacioén vertical

APresencia/Ausencia . . .
L . . L APresencia de codigos y marcajes
APosicion horizontal/vertical precision - . L1
iy AVerificacion de digitos del cédigo
milimétrica

de barras

Aldentificacion contenido, pais,
simbolos, etc.

APresencia tapon, orientacion del
decantador, nivel de llenado

(opcional)

Alnclinacion con gran precision

AEtiqueta al revés, doble etiqueta,
botella mal orientada

AEtigueta mal pegada: banderas,
esquinas dobladas
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Vision

TR WL

VisioLabel
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Interface del software de vision artificial
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Vision

/ Sistemas de vision \

Sumario

3 vocwp
o veeee
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Vision

/ VisioCap \
Inspeccion en linea para la deteccion del menor defecto de

taponado. 6 puntos de Control a 60°

Inspecciones tipicas

AAusencia del tapon

ATap6n inclinado

AGrados de roscado (profundidad de insercion)

AAnillo de inviolabilidad roto, pinzado o doblado

ADistancia entre la arandela y el tapén (6 puntos de
observacion, uno cada 60°)

ANivel de llenado (dependiendo de la altura de llenado)
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Vision

aim

/ VisioCap \
Instalacion e Interficie del software de vision artificial




Vision

/ Sistemas de vision \

Sumario

3 veecw
O Visolevel

= 22




Vision

VisioLevel

Nivel de Llenado:

ASobrellenado

Alnfrallenado

AAusencia de liquido
AAlgoritmos para descontar el
efecto del oleaje y la espuma.

Etiqueta envolvente

AAusencia de etiqueta
AEtiqueta en bandera

Inspector del nivel de llenado y del taponado
Inspecciones tipicas

Tapon:

AAusencia de tapon
APosicion del tapon
ARoscado

ATaponado defectuoso
Alntegridad del tap6n

Series:

AStandard

AMini para pequefios envases
AGarrafas para grandes envases
AVisioLevel-T control del bozal y de la
turbidez (Champagne, Cava, Sekt)

N
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Vision

VisioLevel

Control del Nivel del liguido

Deteccion del nivel con una precision de hasta +/- 1mm.
Deteccion de botellas llenas y vacias

=\l ot

Presencia de espuma
g A Deteccion del nivel de la espuma
, para calcular el nivel resultante real

de liquido.
A La espuma no afecta a la deteccion /
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Vision

/ VisioLevel
R

ulinado

A Medida de la profundidad del rulinado
de tapon en aluminio (Pilfer)
A Precisién mayor a 0,1mm

Tapon
Inclinacion y altura del tapon.

Distancia relativa al cuello de la
botella (en lugar de a la base)

To o




Vision

/ VisioLevel \
Etiqueta envolvente

Deteccion de bandera, presencia de la etiqueta e inclinacion




Vision

/

A Supervision de valvulas (llenadora) | y - |
y de cabezales (taponadora) 3 t g |
|
l L

A Control real para la deteccion de
defectos de la llenadora/taponadora

VisioLevel \
FilFManagement
Supervision del rendimiento de las valvulas de llenado

y de los cabezales de taponado

Error valvula de llenado

NIRRT N IIWSLHI
H =1 1=a] w
ts:nlannunnHunnn'un

120

-
-
-
-

-

X <



Vision

VisioLevel

Instalacion en Linea




Vision

/ VisioLevel
Implantacion
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Vision

Opciones VisiolLevel
VisioLevell

Inspector del nivel de llenado, tapon, bozal y turbidez para la produccion
de espumosos (Cava/Champagne/Sekt)

Integridad

Anilla botella

. ; Turbidez
abierta correcta ‘ del tapon (NTU)
Error de
llenado
Ausencia
de bozal A
L
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Vision

/ VisioLevelT \
Instalacion en Linea




Vision

/ Sistemas de vision \

Sumario

4 veoew
5 Visocanend

= 22



Vision

VisioCarEnd

Inspeccion en linea del correcto cierre de latas de
conservas

De 4 a 6 vistas laterales de alta resolucidon para la inspeccion del
contorno de la zona de cierre de latas de conserva

7o d
————————— " Captura de imégenes

M. CINTHE




Vision

VisioCarEnd
Inspeccion en linea del correcto cierre de latas de

conservas

1




Vision

VisioCarEnd

Inspeccion en linea del correcto cierre de latas de conservas
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Vision

/ Sistemas de vision \

Sumario

} | e VisiolC <
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Vision

VisiolC

Caracteres:

Presencia total o parcial

Letras

Acentos

NUmeros

Signos de puntuacion

Simbolos

Desplazamientos

Proporciones

Imprecisiones, elementos borrosos

Solucidn digital por muestreo de la calidad de impresion de
etiquetas, estuches y prospectos del impresor

Inspecciones tipicas

Otros:

ACédigos de barras EAN
AData-matrix (opcional)
AFalta de tinta
AManchas

ATonalidades de color

$
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Vision

VisiolC ‘

4
Ventajas N @ -

Econdmicas: Eficacia: ~\,
APor eventuales consecuencias de AAlta definiciéon

errores en la informacion suministrada AFondos reflejantes compatibles
a consumidores.

ATextos legales, sanitarios, alérgicos

Rendimiento: Software:
ASupresion de barreras idiomaticas y Alnterface intuitiva
de alfabetos AEjecucion muy rapida
ANo precisa de conocimientos
informaticos.
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Vision

VisiolC

Uso Simple
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Vision
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VisiolC

Interface del software de vision
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Vision

/ Sumario \

@ Rechazos y divisores
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/ Eyeccion: Rechazo y Divisic’)rﬁ
Sumario

0 Multistep

2 22




Multistep

Eyector, rechazo y division estable y suave
Ventajas y Caracteristicas

ADesviacion estable de envases sin
Impacto ni golpes
ACompacto, silencioso y robusto
ACarcasa en acero inoxidable e
insonorizado
AFacil instalacion
AMantenimiento preventivo minimo
APara todo tipo de envases
ADesvio a:
AMesa de rechazo
ATransportador contiguo




Multistep

Diferentes versiones para todo tipo de medidas
de envases y caracteristicas

Series Multistep SS: ‘ - |
AEnvases de formato estandar o pequefio S / ;

AAdaptado a altas cadencias de produccion
y pequefas distancias entre envases

Series Multistep V.

AAdecuado para envases mayores

Aldeal para envases con contenidos lacteos,
azucarados etc..

ALavable mediante manguera de agua

N



N° Segmentos

Desvio (mm)

Paso entre envases
Cadencia de Produccion
Muy Silencioso

Envases Gran Formato

Tipos de productos

N

Multistep

Caracteristicas Técnicas Series SS & V

119 119 90 112
90 80 30 100
Normal Alta Alta Normal

K K K K
K
Vino, Vino, Vino, Lacteos,
cerveza cerveza cerveza  zumos
aguas, aguas, aguas, X
FI YIF O%F XI Ofamatia
X

169
130

Normal

K K

Lacteos,
ZUumos

€



/ Multistep \
Eyector de longitud variable y perfil curvilineo




/ Multistep \

Eyector de longitud variable y perfil curvilineo




/Eyecci(’)n, Rechazo y Divisic’)n\
Sumario

e Proportional
3

2 22




Proportional

Eyector de Impacto Progresivamente Controlado
Ventajas y Caracteristicas

ACilindro neumético

APosicionamiento contra el recipiente tras la

eyeccion

APara envases estables

AMuy altas velocidades

Almpacto controlado

APuede instalarse con
ACualquier sistema de control E2M <
ACualquier inspeccion externa (rayos X, B

detector de metal, control ponderal..)
A Puede funcionar como divisor
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/Eyeccic’)n, Rechazoy Divisic’)n\
Sumario




I B B I

Push \\\
Eyector de Impacto

Ventajas y Caracteristicas

Almpacto neumatico
AAltas velocidades
APara envases no recuperables

AEconoémico




Vision

Eyectores Orientadores Sensores

Especiales

~

Sumario

~

e Sistemas de orientacién

\,’:\v >
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Proceso de Orientacion

Inspeccion de la posicion de llegada

En funcion de la aplicacidn, lainspeccion se puede realizar por
varios medios:

Aision

ASensores

AlLaser

AUltrasonidos

AEstrategia predeterminada

Envio de la sefal para la orientacion

Una vez determinada la posicion de llegada de cada envase, se
envia esta sefal para rotar individualmente cada uno de ellos, el
numero de grados requerido para conseguir una unica posicion a
la salida

(S
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Proceso de Orientacion

Orientacion

La ori entaci-n se efectWa medi ant eé
AUna pinza adaptada
ACorreas

€ por servomotores.

A fin de evitar el efecto de la inercia en un giro de alta velocidad, el sistema
aplica una ligera contra-rotacion obteniendo asi una posicion mas precisa y
estable a la salida.

Verificacion de la orientacion a la salida (opcional)

En algunos casos, se puede requerir una verificacion de la posicion a la
salida.
Se asociara entonces, un sistema de rechazo para unidades incorrectas

/
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/ Orientadores \

Sumario

 Pososeonemaen
£2) onentador TurmotTurn
o omemadrquann
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Orientador TurnNotTurn \

Orientacion +£ 18Q°

Orientacidn de recipientes ovales o rectangulares,
asi como de tapones y latas de conserva

Para envases con:

AAsas
ASerigrafia

AFormas particulares




Orientador TurnNotTurn \

Orientacion +£ 18Q°

Orientacidn de recipientes ovales o rectangulares,
asi como de tapones y latas de conserva




/ Orientadores \

Sumario

i Powsoseonemaien
2 oewsdorumwomm
(3 orienador Quadratun
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/ Orientador QuadraTurn \
Orientacion de +90°90° o 180°

Orientacion de envases ovales o rectangulares

Para envases con:

AAsas
ASerigrafia

AFormas particulares
AUne posicién determinada

requerida (aplicacion de




/ Orientador QuadraTurn \
Orientacion de +90°90° o 180°

Orientacion de envases ovales o rectangulares




/ Orientadores \

Sumario

a Orientador FlexiTurn

2 225



/ Orientador FlexiTurn \
Orientacion de grado variable
Para cada envase y a partir de cualquier posicion de llegada,
obtencion de una posicion final determinada

Posicionamiento del envase para una aplicacion particular
(aplicaci-n de etiqueta, sl eeve, de




FlexiTurn

Orientacion de grado variable
Ejemplo de aplicacion: diagramo

Inspectora Orientador
Lavadora Marcador
:- I I . I I Transportador
para correcto las unidades
unidades r.“.arc"?‘f"’ no
defectuosas (verificacion del marcadas o
texto) defectuosas

N o



Orientation

/ FlexiTurn \
Orientacion de grado variable

Estrategia de deteccion.
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Vision

Eyectores

Orientadores

Sensores

Especiales

~

Sumario

~

° Inspeccién por Sensores
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Sensores

/ Inspeccién por Sensores \

Sumario

0 InspectLabelling

2 22




Sensores

/ InspectLabelling \
Inspector de presencia de etiqueta en el interior de la

etiquetadora




Sensores

/ Inspeccién por Sensores \

Sumario
1
e InspectLevel
3

2 22



/ InspectLevel \
Inspector de nivel, tapdn y etiquetas envolventes




Sensores

/ Inspeccién por Sensores \

Sumario

e InspectLabel

2 22




Sensores

/ InspectLabel \
Inspector de presencia de etiquetas fuera de la etiqguetadora

Para botellas rectangulares y ovales




Vision

Eyectores

Orientadores

Sensores

Especiales

~

e Equipos Especiales

Sumario

~
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Especiales

/ Equipos Especiales \

Sumario

) seamgrest
2 vemte«
5 veeomes
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Especiales

/ SealingTest \
Inspector de fugas para envases flexibles, llenos y cerrado$

\~4




Especiales

/ Equipos Especiales \

Sumario

G sewnges
o ere
o oveoomes
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Especiales

VerifiText

Inspector de marcaje inkjet, laser y otros

Descripcion
Tipos de inspeccion: Funcion:
AMarcaje: AOCR: Reconocimiento de
Alnkjet caracteres
AlLaser
ATermografia AOCV: Verificacion de caracteres

ATransferencia
ACadigo de Barras
AcCadigo 2D
ACédigo Farma
AlLectura CRDO, AOC

€



Especiales

VerifiText

OCR; Optical Character Recognition

Reconocimiento de cifras y letras para todo tipo de marcajes

Camara
C
||
ZIN 8
lluminacion
N\N\N\NNT /777
botella

~
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Especiales

~

VerifiText

OC\¢ Optical Character Verification

Verificacidon de cifras y letras para todo tipo de marcajes
Verificacion de la conformidad del marcaje
Analisis robusto para texto grabado sobre plastico

~




Especiales
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VerifiText

Interficie del software de vision artificial
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Especiales

/ VerifiText \
Instalacion en linea




Especiales

/ Equipos Especiales \

Sumario

G semms
2 vemes
D Veocmes
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Especiales

APresencia de botellas

APresencia de tapon

Aldentificacion de cajas.

/ VisioCrates \
Inspector de cajas de botellas vacias retornables

Funciones

ADeterminacion de la altura, del diametro y del color de la botella

APresencia de cuerpos extrafios

€




Especiales

VisioCrates

Interficie del software de visiéon artificial
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Especiales

~

VisioCrates

Instalacion en linea

~




Especiales

/ Equipos Especiales \

Sumario

ORI
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Especiales

EBIlvision

Inspeccion de botellas vacias

Funciones

Anspeccion de botellas:
Alnspeccion de la boca
Alnspeccion de las paredes laterales
Alnspeccion del fondo
AClasificacion de recipientes:

Diferenciacion de botellas y posterior clasificacion

Rechazo de botellas rotas o conteniendo cuerpos extranos

/
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Especiales

/ EBIvision

Clasificacion de envases
EBIlvision Lite & VisioRIM

Alnspector de botellas vacias

AClasificacion de botellas en funcidn del formato, del color o de la altura

~
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Especiales

/ EBIvision \

Diferenciacion y clasificacion




Especiales

/ Equipos Especiales \

Sumario

4 EBMSOR
(5) VisoRM
6 VisioBoc
7 Visiosotng
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Especiales

~

Control de:

Alntegridad de la
boca de la botella

VisioRIM

Inspeccion de la boca




Special

4 R becser N

Inspeccion de:
e ARUptUra en el borde

ASuciedad
ARayas
APresencia de un cuerpo extranjero (min. 5mm)




Especiales

/ Equipos Especiales \

Sumario

4 EBMSOn
5 VsoRM
6) visioBox
7 Visiosotng

22




Especiales

~

Inspecciones tipicas:

VisioBox \
Control de cajas de carton

ASolapas abiertas
Adentificacion de la caja
KCorrecto escuadre de la caja, para evitar problemas en el paletizado
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Especiales

/ Equipos Especiales \

Sumario

6 veoss
0 Veosong
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Especiales

/ VisioSorting \
Clasificador de botellas vacias en funcién del formato

y/o del color.

Funciones
AClasificacion de recipientes:
ADiferenciacion de botellas en funcién de la altura, del formato y del
color

ADistribucién a diferentes carriles.
ARechazo de botellas no conformes

| |
AN
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Especiales

VisioSorting \
Interficie del software de vision artificial

22



